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目 IJ 1=1 

本标准按照GB/T 1.1-2009给出的规则起草。

本标准代替JB/T 8615-1997 <<静电复印绝缘型磁性干式单组份正电性显影剂技术条件>>，与JB/T

8615-1997相比主要技术变化如下:

一一增加了目次和附录:

一一标准名称及标准文本中的显影剂修改为"墨粉"。

一一将范围中"静电复印机"修改为"黑白静电复印机及具有复印功能的多功能设备" (见第1章，

1997年版的第1章)。

一一修改了规范性引用文件及术语和定义的引导语(见第2章和第3章， 1997年版的第2章和第3章)。

一一增加了规范性引用文件: GB/T 191 、 GB/T 2828.1-2012 、 GB/T 21199 、 GB/T 24988 、 GB/T 26125 、

GB/T 26572 、 JB/T 8262.3 (见第2章)。

一一删除了规范性引用文件GB 3095 、 GB/T 10992 、 GB/T 13334 、 JB/T 5448 、 JB/T 9444.1 -----9444.11 

(1997年版的第2章)。

一一删除了反极性底灰的术语和定义及要求和试验方法 (1997年版的3.1 、 5.9.1 、 5 .11. 1 、 5.14.1 、

表1和表2) 。

一一增加了墨粉外观(见4.2) 及试验方法(见5.2) 。

一一修改了墨粉的粗粒尺寸要求及检查网孔尺寸(见4.3和5.3 ， 1997年版的4.2和5.1 )。

一一修改了墨粉粒度分布要求(见4.4， 1997年版的4.3) 。

一一增加了松装密度要求(见4.5) 及试验方法(见5.5.2) 。

一一增加了荷质比的允许偏差要求(见4.6) 。

一一删除了粘辑性要求及试验方法 (1997年版的4.7和5.6) 。

一一增加了软化点要求(见4.7) 及试验方法(见5.7.2) 。

一一增加了含水量要求(见4.9) 及试验方法(见5.的。

一一删除了磁辍粉膜均匀性要求及试验方法 (1997年版的4.10 、 5.13 )。

一一修改了有害物质要求(见4.10 ， 1997年版的4.1 2) 及试验方法(见5.10 ， 1997年版的5.16) 。

一一修改了表1的印品质量要求(见表1， 1997年版的表1 ):试验的温湿度分别由 "(20::!::5) oc 、 (55

土 10) %" "( 1 0 ::!:: 2) oc 、 (30::!::5) %" "(33 士 2) oc 、 (80士们%"修改为 "(23 土 5) oc 、 (50

::!:: 10) %" "10 oc 、 20%" "32 oc 、 80%"; 图像密度由常温常湿及低温低湿的1.2修改为1.3，高

温高湿的1.0修改为1.2; 增加了底灰由白度仪测试时的要求:灰度等级由二三4 (GB/T 4591-1992 

版共7级)修改为二三7 (GB/T 4591-2005版共10级);低温低湿的定影牢固度由二三80%修改为同

其他温湿度条件下的二三90% 。

一一修改了耗粉量要求(见4.12 ， 1997年版的4.11 )。

一一删除了可靠性要求 (1997年版的4.14); 增加了耐久性和大气环境适应性要求及试验方法

(见4.14 、 4.15和5.14 、 5.15): 原可靠性试验中的"复印量不低于6000张"修改为"复印量不

低于10000张"，相应的常温常湿条件也由 "(20士们℃、 (55 士 10) %"修改为 "(23::!:: 5) oc 、

(50士 10) %";原可靠性中的低温低湿和高温高湿环境适应性试验修改为新修订的JB/T 9436 

中所规定的工作环境适应性试验。

一一增加了耐运输、贮存环境性能及试验方法(见4.16和5.16)，删除了对应的包装贮存要求 (1997

年版的7.9) 。

III 
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一一增加了运输包装跌落适应性及试验方法(见4.17和5.17)，删除了对应的包装跌落要求及试验方

法 (1997年版的7.10) 。

一一一增加了试验环境条件(见5.1 )。

一一文本中的凝集度试验方法 (1997年版的5.3) 修改为规范性附录(见附录A) 。

一一删除了印品质量试验条件和印品质量试验(1997年版的5.8和5.9)，增加了印品质量试验方法(见

5.11 )。

一-修改了检验类别和检验的判定规则(见第6章， 1997年版的第6章)。

一一册j除了检验项目表中的检验条件和不合格分类 (1997年版的表4) 。

一-一增加了包装上执行标准及净含量要求(见7. 1.3 ， 1997年版的7.3) 。

一一增加了墨粉的保质期要求(见7.2.3) 。

一一一增加了附录B、附录C、附录D (见附录B、附录C、附录D) 。

本标准由中国机械工业联合会提出。

本标准由全国复印机械标准化技术委员会 (SAC/TC147)归口。

本标准起草单位:珠海天威飞马打印耗材有限公司、武汉宝特龙信息科技有限公司、天津复印技术

研究所、无锡佳腾磁性粉有限公司、天津市中环天佳电子有限公司、国家办公设备及耗材质量监督检验

中心。

IV 

本标准主要起草人:张希平、祝积)1原、刘慧玲、周学良、姜真、 tß亚明。

本标准所代替标准的历次版本发布情况为:

一一-JB/T 8615-1997 。
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静电复印绝缘型磁性干式单组分正电性墨粉技术条件

1 范围

本标准规定了静电复印绝缘型磁性干式单组分正电性墨粉的技术要求、试验方法、检验规则、标志、

包装、运输、贮存等内容。

本标准适用于黑白静电复印机及具有复印功能的多功能设备使用的绝缘型磁性干式单组分正电性

墨粉(以下简称产品)。

2 规范性引用文件

下列文件对于本文件的应用是必不可少的。凡是注日期的引用文件，仅注日期的版本适用于本文

件。凡是不注日期的引用文件，其最新版本(包括所有的修改单)适用于本文件。

GB/T 191 包装储运图示标志

GB/T 2828.1-2012 计数抽样检验程序第 1 部分:按接收质量限 CAQL) 检索的逐批检验抽样

计划

GB/T 4591 静电图像测试版

GB/T 10073 静电复印品图像质量评价方法

GB/T 13963 静电复印(包括多功能)设备术语

GB/T 21199-2007 激光打印机干式单组份显影剂

GB/T 24988-2010 复印纸

GB/T 22372-2008 单色黑白激光打印机测试版

GB厅 26125 电子电气产品六种限用物质(铅、家、铺、六价铭、多澳联苯和多澳二苯隧)的测定

GB/T 26572 电子电气产品中限用物质的限量要求

JB/T 6154 静电复印机显影剂(色调剂)消耗量 试验方法

JB/T 6872 静电复印机用显影剂(色调剂)消耗量版 A4

JB/T 8262.1 静电复印干式墨粉第 1 部分:结块温度试验方法

JB/T 8262.2静电复印干式墨粉第 2 部分:荷质比试验方法

JB/T 8262.3 静电复印干式墨粉第 3 部分:含水量试验方法

JB/T 8262.4静电复印干式墨粉第 4 部分:粒度分布试验方法

JB/T 8392 静电复印干式墨粉熔融指数试验方法

JB/T 9436 静电复印干式墨粉工作环境试验方法

JB/T 9444.2 复印机械基本环境试验方法试验 A: 低温试验

JB/T 9444.4 复印机械基本环境试验方法 试验 C: 恒定湿热试验

ISO/IEC 28360:2012 信息技术-办公设备-电子设备中化学品排放率的测定(Information technology­

Office equipment-Determination of chemical emission rates 仕om electronic equipment) 

3 术语和定义

GB/T 13963 界定的术语和定义适用于本文件。
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4 技术要求

4.1 工作环境条件

产品在以下正常使用环境条件下，印品质量应符合表 1 要求:

一一温度: 10
o

C""""'32
0

C; 

一一相对湿度: 20%""""'80% 。

4.2 外观

产品的外观均应无凝结块、无异物。

4.3 粗粒

每 100 g 产品中粒径大于 75μm 的粒子数运10 个，且不得有大于 100μm 的粒子。

4 .4 粒度分布

4 .4 .1 体积中径D50标准值由生产企业在企业标准中规定，允许偏差土 1μm。

4 .4.2 粒子个数百分率区间分布中小于 3.17μm 级的含量由生产企业在企业标准中规定。

4 .4 .3 粒子体积百分率区间分布中大于 16.00μm 级的含量由生产企业在企业标准中规定。

4.5 凝集度或松装密度

4.5.1 凝集度标称值与允许偏差由生产企业在产品技术要求中规定。

4.5.2 松装密度标称值由生产企业在企业标准中规定，允许偏差ζ10%。

注:企业可根据需要，两个项目选择其中一个进行规定。

4.6 荷质比

标称值由生产企业在企业标准中规定，允许偏差ζ30%。

4.7 熔融指数或软化点

4.7.1 熔融指数标称值与允许偏差由生产企业在企业标准中规定。
4.7.2 软化点标称值由生产企业在企业标准中规定，允许偏差士6

0

C 。

注:企业可根据需要，两个项目选择其中一个进行规定。

4.8 结块性

在 45
0

C条件下放置 24h 后，无结块现象。

4.9 含水量

运0.8% 。

4.10 有害物质

4.10.1 排放污染物

2 

产品在工作中排放的污染物应满足如下要求:

一一总挥发性有机化合物 TVOC:::::; 13 mg/h; 

一一苯乙烯ζ1.5mg也

一一粉尘运4.0 mg/h。



JB/T 8615-2013 

4.10.2 重金属

产品中隶、锅、铅、六价铭等重金属的含量应符合 GB/T 26572 所规定的限量要求。

4.11 印品质量

应符合表 1 的要求。

表 1 印品质量要求

技术要求

项目名称 (23 士 5) .C 10.C 32.C 

(50:!::10) %RH 20%RH 80%RH 

图像密度 二三1.3 二三1.3 二三1.2

底灰 三三0.02 (反射密度计方法)或运2.5 (白度仪方法)

分辨力 Lp/mm 二三4.0

层次级 二三7

定影牢固度 % ;;::90 

印品异常 无

注:底灰的仲裁法是密度法。

4.12 耗粉量

不大于 0.06 g/页。

4.13 混合试验

在常温常湿条件下进行混合试验，印品质量应满足表 1 的要求。

4.14 耐久性

在温度为 (23士们℃、相对湿度为 (50 :1= 10) %的常温常湿条件下，完成的复印品张数 (A4) 不

少于 10000 页，抽样检验印品质量应符合表 1 的规定。

4.15 环境适应性

按 JB/T 9436 进行环境试验后印品质量应符合表 1 的要求。

4.16 耐运输、贮存环境性能

带包装的产品按表 2 规定的条件存放后不变质，包装物无变形、损坏。

表 2 产品运输贮存条件

试验名称
试验条件 持续时间

温度 ℃ 相对湿度 % h 

湿热 40:!::2 93 +; 3 48 

低温 一25:!::3 8 

4.17 运输包装跌落适应性

产品的完整包装在_5
0

C环境中放置 12 h 后，在钢板或水泥地面上跌落，跌落高度按表 3 的规定。

3 
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跌落后打开包装检查，包装物和墨粉容器不得有严重漏粉现象。

表 3 产品包装件跌落高度

包装件质量 跌落高度

kg mr丑

<10 800 

1O~20 600 

20~30 500 

30~40 400 

>40 300 

5 试验方法

5.1 试验环境条件

物性及印品质量试验的常温常湿条件为:

一一一温度: (23 士们 OC;

一一相对湿度: (50士 10) %阳f 。

5.2 外观

目视检查。

5.3 粗粒

5.3.1 将 100 g 墨粉倒入网孔为 100μm (140 目，筛孔尺寸: 0.106 mm) 的标准筛中振动通过。目视

检查是否有大于 100μm 的颗粒。

5.3.2 将网孔为 75μm (200 目，筛孔尺寸: 0.075 mm) 标准筛放置在吸尘器吸口上，开动吸尘器后，

将 100 g 墨粉对准吸口缓缓倒入筛中，一直吸到筛上无墨粉，再用手指轻压粗颗粒，尽可能吸净。

5.3.3 将筛上的残留物，用宽 15mm 的透明胶带粘起贴在洁净的白纸上，目视或用放大镜观察，记录

下筛出的粗颗粒数。

5.4 粒度分布

按 JB/T 8262.4规定的方法进行试验。

5.5 凝集度或松装密度

5.5.1 凝集度

按附录 A 规定的方法进行试验。

5.5.2 松装密度

按附录 B 规定的方法进行试验。

5.6 荷质比

按 JB/T 8262.2 规定的方法进行试验。

注:用/T 8262.2 包含多种方法，仲裁时选择模拟法。
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5.7 熔融指数或软化点

5.7.1 熔融指数

按 JB/T 8392 规定的方法进行试验。

5.7.2 软化点

按 GB/T 21199-2007 的附录 A 规定的方法进行试验。

5.8 结块性

按 JB/T 8262.1 规定的方法进行试验。

5.9 含水量

按 JB/T 8262.3 规定的方法进行试验。

注: JB/T 8262.2包含多种方法，仲裁时选择烘箱法。

5.10 有害物质

5.10.1 排放污染物

TVOC、苯乙烯的检验按附录 C 进行。粉尘的检验按附录 D 进行。

5.10.2 重金属

按 GB/T 26125 规定的方法进行试验。

5.11 印品质量

5.11.1 测试设备

产品适用的机型，机器的操作应按原生产厂的默认设置。

5.11.2 测试纸

JB/T8615一一2013

使用符合 GB/T 24988-2010 规定的 70 gl旷的 A 幅面普通白色复印纸作为测试纸。

5.11.3 试验方法

使用 GB/T 4591 和 JB/T 6872 规定的测试版，在不抽样时按 JB/T 6872 规定的样张进行复印，抽样

用 GB/T 4591 规定的测试版，每次连续复印抽样 6 张(复印品图像质量出现异常时，应排除非墨粉因素

产生的异常复印品)，图像密度、底灰、分辨力、层次、定影牢固度及图像异常的测试按 GB/T 10073 

规定的方法，以最差的测试结果为准。当用自度仪测试底灰时，用复印纸未复印前的反射率减去复印后

无图像区域中背景最深部位的反射率，作为该样张的底灰。

5.12 耗粉量

以 JB/T 6872 规定的测试版进行复印，按照、 JB/T 6154 规定的方法进行试验。

5.13 混合试验

被测墨粉与原机墨粉按一定比例(具体比例由企业自定〉进行混合(总量为单位重量)后作为待测

墨粉，然后按 5.11 的规定进行试验。

5 
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5.14 耐久性

按 5.11 规定的方法进行试验，连续复印量不低于 10 000 张，每隔 1 000 张进行抽样。当出现复印

品被检测项目不合格时，则中止试验，并以前一次复印量作为试验结果。

注:试验中定期测定机内墨粉重量，当残余量为单位重量一半时，补充同一批号墨粉。对于最小包装单位中内装墨

粉量较大时，在进行本试验时，可提前将每个最小包装中墨粉取出一部分，至少保证在试验中更换三次墨粉最

小包装。

5.15 环境适应性

按 JB/T 9436 规定的方法进行试验。

5.16 耐运输、贮存环境试验

在 4.16 的试验条件下，按 JB/T 9444.2 和 JB/T 9444.4规定的方法进行试验。

5.17 耐包装跌落试验

将产品的完整包装件在 4.17 规定的条件下放置后，任选底部最弱的一角，与角相邻的三棱及六个

面，按表 3 的规定高度在钢板或水泥地面上跌落，共计跌落 10 次，跌落后检查包装件的损坏情况。

6 检验规则

6.1 检验分类

产品检验分为型式检验和质量一致性检验(本标准质量一致性检验只包括逐批检验。质量一致性检

验由制造厂质量检验部门进行)，各类检验项目分别按表 4 的规定。

6.2 型式检验

6.2.1 产品在下列情况之一时，应进行型式检验:

a) 新产品或老产品转厂生产的试制定型鉴定:

b) 间隔半年以上再生产:

c) 生产超过一年未进行型式检验;

d) 当原材料、设备、工艺方面有较大改变:

e) 产品质量不稳定:

f) 国家质量监督检验机构提出型式检验要求。

6.2.2 型式检验中如发现有不合格项，应分析原因，找出问题后，重新提供样品进行检验。重新检验

时，如仍发现不合格项，应判为不通过本次型式检验。

6.2.3 型式检验后要提交型式检验报告。

6.3 质量一致性检验

6.3.1 应至少包括表 4 所示项目。按 GB/T 2828.1 的规定，采用的接收质量限 AQL 应不大于 4.0。产品

的组批、检查水平、抽样方案及判定规则等由企业标准规定。

6.3.2 出厂检验项目全部合格后方可出厂，并应附有质量合格证明。
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表 4 检验项目

检测项 目 检验分类

类别 序号 项目名称 逐批检验 型式检验

包装标志 J J 

2 
包装与

湿热贮存 J 

储存
3 低温贮存 J 

4 低温跌落 J 

5 包装物外观 J 

6 外观 J 

7 粗粒 J J 

8 粒度分布 J J 

理化 9 凝集度或松装密度 J 、/

J性能 10 荷质比 J J 

11 熔融指数或软化点 J 

12 结块性 J 

13 含水量 J 

14 图像密度 J J 

15 底灰 J J 

复印品 16 分辨力 J J 

质量 17 层次 J J 

18 图像异常 J J 

19 定影牢固度 J J 

20 混合试验 J 

21 耐久性 J 
可靠性

22 高温高湿 J 

23 低温低湿 J 

24 耗粉量 J 
其他

25 有害物质 J 

注: .J 表示检验项目。

7 标志、包装、运输和贮存

7.1 标志和包装

7.1.1 产品采用避光、防潮包装。单位包装剂量和包装形式应符合使用方便的原则。外包装箱上应有

GB/T 191 规定的防潮、防热等标志。

7.1.2 每份包装应有产品合格证明。

7.1.3 包装上应用汉字标明:

a) 制造厂商名称或标志、地址:

b) 产品名称、型号、批号:

c) 适用机型:

d) 制造日期或有效日期:

7 



JB/T 8615-2013 

e) 主要成分;

f) 净含量:

g) 执行标准。

7.2 运输和贮存

7.2.1 包装的产品不得与酸、碱、卤素及有机溶剂等化学药品一起运输和贮存。

7.2.2 包装的产品应存放在无阳光直射、通风良好的远离热源的低温、干燥场所，存放的环境温度为 OOC r-_.，

35
0

C ，相对湿度低于 85% 。

7.2.3 包装中的产品在符合本标准规定的贮存环境并且为未开封的条件下，保质期为 12 个月或以上。

8 
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附录 A

(规范性附录)

;疑集度试验方法

A.1 范围

适用于静电复印(打印)用黑白墨粉和彩色墨粉等凝集度的测试。

A.2 测量原理

采用卡尔 (Carr) 理论的振动筛分测量方法。

A.3 试验仪器设备

A.3.1 电磁振筛机

能安装一组试验筛 (3 个);振筛机频率为 50Hz; 振筛机幅度为 (0.24 =1::: 0.02) mm。

A.3.2 天平

分度值: 0.001 g 。

A.3.3 试验筛

A.3.3.1 试验筛规格

筛框直径为 75mm，高度为 25mm。孔径分别为 200μm (60 目)、 150μm (100 目)、 75μm (200 

日)的筛网各一个。

A.3.3.2 试验筛网材质

不锈钢或其他金属。

A.3 .4 清理用吸尘器

A .4 试验步骤

A.4 .1 先将筛框直径为 75mm、高度 25mm 的 60 目、 100 目、 200 目的标准筛按自上而下的顺序平稳、

牢固地放置在振动架上。

A .4 .2 称取 5g 样品，放入最上面的筛 (60 目)内，放置样品时要轻轻地一次性放在筛网的中间位置，

可使用光滑的纸来称量样品。

A .4 .3 设定振幅为 (0.24 =1::: 0.02) mm，振动时间 15 s。在此条件下振动，然后精确称量各筛内残留的

样品量。

A .4.4 清洁各个筛网。

A.4 .5 按 A.4.1 r-.J A.4.4的步骤再重复试验两次。
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A.5 试验结果的计算

J疑集度按公式 CA.1)计算:

c=m1 +0.6巧 +0.2ml. x 100% ....................................… CA.1) 

式中:

r一一凝集度:

ml一一-60 目标准筛内残留的样品量，单位为克 Cg);

m2一一100 目标准筛内残留的样品量，单位为克 Cg);

m3一一-200 目标准筛内残留的样品量，单位为克 Cg);

5一一一样品总量，单位为克 Cg) 。

凝集度标称值为三次试验的算术平均值。

AU 
喃
自
E
A



B.1 原理

附录 B

(规范性附录)

松装密度试验方法

JB/T 8615一-2013

墨粉从漏斗孔按一定高度自由落下并充满一个己知容积的量筒。在松装状态下，以单位体积墨粉的

质量表示墨粉的松装密度。

B.2 试验装置

B.2.1 松装密度测试仪

松装密度测试仪主要由孔径为 0.25 mm 的筛网、漏斗、 25 mL的量筒、底座、支架等组成。图 B.1

为仪器的示意图，图 B.2 为漏斗和量筒的结构图。仪器安装时要求漏斗放到漏斗支架上，在漏斗上方放

置筛网，将量筒正对漏斗口放于底座上(定位块定位)，保证量筒和漏斗同心，漏斗的底部距量筒顶部

为 20mm，试验时应保证松装密度测试仪水平放置(水准泡校准)。

B.2.2 毛刷:穗长大约 20mm，宽度约 15mm，毛稍偏硬些。

B.2.3 竹刀:一边为直边。

B.2 .4 天平:分度值 0.01 go 

B.2.5 取样匙:不锈钢材质。

说明:

l一一底座;

2一一量筒:

3一一漏斗:

4一一筛网;

5 

7 

5一一支架:

6一一水准泡;

7一一定位块。

图 B.1 松装密度测试仪示意图

4 

11 
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B.3 取样

F叫
0\ 

内o

图 B.2 漏斗和量筒的结构图

墨粉取样总量不小于 100 mL，并将其分成三份，分别进行测量。

B.4 试验步骤

B.4 .1 称量空量筒的质量。

B.4.2 水平放置松装密度测试仪。

单位为毫米

B.4.3 用取样匙将样品放到筛网上，用毛刷均匀、轻轻地刷动样品，使其通过筛网落入量筒内，直到

样品在量筒里堆满呈山锥状，并有样品溢出时，用竹刀刮去高于量筒口的样品，并将量筒外部清洁干净。

B.4.4 称量装满样品后量筒的质量。

B.4.5 清洁漏斗、筛网和量筒。

B.4 .6 试验中应控制样品落下的速度，从样品开始落入量筒到装满量筒的时间应在 3 min-----4 min 之间。

B .4 .7 重复步骤 B.4.3-----B .4.5 ，分别测量另两份样品。

B.5 试验结果的确定

B.5.1 松装密度由公式 CB.1 )计算:

Po= Cm l-mO) /25........ ……………………….......…… CB.1 ) 

式中:

向一一松装密度，单位为克每毫升 Cg旭L);

mo一一空量筒的质量，单位为克 Cg);

ml一一装满样品后量筒的质量，单位为克 Cg);

25一-量筒容积，单位为毫升 CmL)。

B.5.2 取三份墨粉样品测量结果的算术平均值为测量结果值，精确到 0.01 g/mL。各次测量值与平均值

之差不能大于 0.01 g/mL，否则重新进行测试。
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附录 C

(规范性附录)

C.1 试验条件

C.1.1 测试室

测试室应符合下列条件:

a) 温度: 23 0C 1: 2 0

C 。

b) 相对湿度: 50% 1: 5% 。

c) 空气交换速率:

TVOC、苯和苯乙烯的检验方法

测试室体积运5m\ (1ζnζ5) 1: 5%; 

测试室体积>5m3 : (1 运nζ2) 1: 5% 。

d) 测试室空白值:

当空气交换速率 n=l h-1 时的空白值应满足以下要求:

单独物质<2μg/m-3 ;

TVOC<20μg/m-3 。

的测试室流速: 0.1 m/s_"'_'0.3 m/s 。

f)测试室体积: 0.01< 民uTIVK<0.25 ; 

民UT一一测试标的体积 (EUT 表示测试设备);

VK-一一测试室的体积。

C.1.2 仪器设备

仪器设备如下:

a) 气相色谱仪 (GC) 或气质联用仪 (GCMS);

b) 热解吸分析仪:

c) 大气采样器;

d) 色度计:

e) 功率计。

C.1.3 泪。试版

使用 GB/T 22372-2008 或 ISO/IEC 28360:2012 中的黑色样张。

C.1 .4 试验用纸张

使用 A4 幅面 60 g/m2
_..._, 80 g/m2 普通复印纸。

C.1.5 样机设置

C.1.5.1 速度选用样机出厂的默认值。

C.1.5.2 样机的工作状态应设置为打印状态，没有打印功能的样机设置为复印状态。

JB/T 8615-2013 
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C.1.6 样机及消耗材料的放置

样机及其使用的消耗材料应在测试前一天放入测试室内。

C.2 试验步骤

C.2.1 准备阶段采样

按下列步骤进行:

a) 样机处于关闭状态，将采样管同大气采样器连接，采样器设置流量为 0.1 L/min---..0.2 L/min; 
b) 测试室空气交换速率设置为 n=l h一1:

c) 接通样机电源开关，在 1 h 的准备阶段结束前 20min 进行 TVOC 的采样，采样时间为 20 mino 
采样结束后，立即将采样管两端密封。

采样前后应用流量计校准大气采样器的流量并记录，流量误差小于 5%。

C.2.2 打印和打印后阶段的采样

按下列步骤进行:

a) 更换采样管并同大气采样器连接，采样器设置流量不变。

b) 空气交换速率设定为 n=l h一1---"5 h一 1 C 体积运5 m3 ) 或 n=l h-1---"2 h-1 C体积>5m3 ) 。

c) 使用规定的测试版作原稿进行打印，应保证连续工作 10 min 以上;对于不能连续工作 10 min 
以上的样机，应选用最大的连续工作时间进行打印。

d) 继续采样至一次空气交换完成后结束。采样结束后，立即将采样管两端密封。

e) 抽取彩色印品，用色度计测试其颜色值 L、 a、 b，并记录。

在测试过程中，应使用功率计对样机的运行状态进行监控。

C.3 样品分析

用热解析仪+气相色谱仪 CGC) 或气质联用仪 CGCMS) 对样品进行分析。

C.4 结果计算

C.4 .1 准备阶段 VOC 排放率的计算

VOC 准备阶段的排放率(背景值)可根据操作前采集 20min 样品浓度进行计算，使用公式 CC.1 ) 
和公式 CC.2):

14 

SERB=CBnB V..….........…….........….........……. CC.1) 

式中:

SERB一一准备阶段 VOC 排放率，单位为微克每小时 (μg/h);

CB一一准备阶段 VOC 浓度，单位为微克每立方米 (μg/m3 );

nB一一准备阶段采样的空气交换率，单位为每小时也一1 ); 

Y一一测试室的体积，单位为立方米 Cm勺。

Co =mvoc-f!_ •••••• •••••• ••• ••• •••••• •••••• ••• ••• ••• ••• ••• C C.2) 
~ f♀ 

式中:

CB一一准备阶段 VOC 浓度，单位为微克每立方米 (μg/m3 );



mYOC-B一一准备阶段 VOC 采样质量，单位为微克 (μg);

吓一-准备阶段 VOC 采样体积，单位为立方米 Cm3 ) 。

C .4 .2 打印和打印后阶段的 VOC 排放率的计算

打印和打印后阶段的 VOC 排放率按公式 CC.3) 计算:

m.ur.r- ~ 

寸子旦旦nDNVtG -SERBnDNtG 

JB/T 8615-2013 

SERnM=F P1 .•..•• .•. .•• •••••. •.•..• •..••. C C.3) 
υN 普 n-nDN(tG -tD ) _L n -nDNtG 

HDNιD- c;. ,c;. 

式中:

SERDN一一打印和打印后阶段的 VOC 排放率，单位为微克每小时 (μg/h);

mYOCDN 一一打印和打印后阶段的 VOC 分析后的质量，单位为微克 (μg);

VP1一一打印和打印后阶段的采样体积，单位为立方米 Cm3 );

nDN一一打印和打印后阶段的空气交换率，单位为每小时也一切

Y一一测试室的体积，单位为立方米 Cm3 )

t(J一一打印和打印后阶段全部的取样时间，单位为小时也);

tD一一打印阶段的工作时间，单位为小时 Ch) 。

C .4 .3 未识别 VOC 排放率的计算

用甲苯的响应系数计算未识别的 VOC 的浓度值，准备阶段的排放率按公式 CC.l )和公式 CC.2)

计算，打印和打印后阶段的排放率按公式 CC.3) 计算。

C .4.4 TVOC 排放率的计算

C .4.4 .1 TVOC 排放率包括保留时间介于正己烧到正十六炕之间的全部物质(包括己知和未知)的总

矛口 CSERDN+SERB ) 。

C.4.4 .2 排放率小于下列数值的物质除外:

体积三三5 旷的测试室 : SERB 0.005 mg/h , SERDN 0.05 mg/h。

体积>5m3 的测试室 : SERB 0.02 mg/h , SERDN 0.2 mg/h 。

C.4.5 苯乙烯的排放率的计算

采用 VOC 测量中苯乙烯的浓度值，准备阶段的排放率按公式 CC.l )和公式 CC.2) 计算，打印和

打印后阶段的排放率按公式 CC.3) 计算。
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D.1 试验条件

D.1.1 测试室条件

测试室应符合下列条件:

a) 温度: 23 0C :i= 2 0

C 。

b) 相对湿度: 50%士 5%。

c) 空气交换速率:

附录 D

(规范性附录)

粉尘的检验方法

测试室体积运5m3 : (1ζn三三 5) 士 5%;

测试室体积>5m\ (1 运n运2) 土 5% 。

d) 测试室空白值:当空气交换速率 n=l h-1 时，粉尘的空白值应<10μg/m3 。
e) 测试室流速: 0.1 m/s-----0.3 m/s 。

f) 测试室体积: 0.01 <VEUT/VK <0.25; 

民盯一一测试标的体积 (EUT 表示测试设备);

VI(一一测试室的体积。

D.1.2 仪器设备

仪器设备如下:

a) 恒流量粉尘采样器(玻璃纤维过滤器);

b) 精密电子分析天平。

D.1.3 测试版

使用 GB/T 22372-2008 或 ISO/IEC 28360:2012 中的黑色样张。

D.1 .4 ì式验'用全民张

应选用 A4 幅面 60 g/m2-----80 g/m2 普通复印纸。

D.1.5 样机设置

D.1.5.1 速度选用样机出厂的默认值。

D.1.5.2 样机的工作状态应设置为打印状态，没有打印功能的样机设置为复印状态。

D.1.6 采样条件

D.1.6.1 采样点:测试室中心位置。

D.1.6.2 取样体积速率:ζ80%测试室的空气交换速率。

D.1.7 样机及消耗材料的放置

样机及其使用的消耗材料应在测试前一天放入测试室内。

16 
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D.2 试验步骤

D.2.1 过滤器的称量

使用电子天平称量并记录两个过滤器的质量，其中一个过滤器作为参照过滤器保存。

D.2.2 采样时机

粉尘的采样从打印阶段开始，直至完成四次空气交换后结束。

D.2.3 检验方法

按下列步骤进行:

a) 接通粉尘采样器，进行参数设定。

b) 空气交换速率设定为 n=l h-1
r-._., 5 h一1 C体积ζ5 m3 ) 或 n=l h一l r-._.，2h一1 C体积>5m勺。

c) 设定样机打印参数，使用规定的测试版作原稿进行打印工作 10min 以上。对于不能连续工作 10min

的样机，应选用最大的连续工作时间进行打印工作。

D.2 .4 样品称量

D.2 .4 .1 样品和、量

使用电子天平分别称量参照过滤器的质量和采样后过滤器的质量。

D.2 .4 .2 样品湿度修正

采样的过滤器(湿度修正)中的绝对粉尘质量按公式 CD.l )计算:

mη1st= Cmη'lMF-groωss-一→'同-

式中:

mst一一称取的粉尘质量(湿度修正后的)，单位为微克 (μg);

mMF-gross一一粉尘采样之后指定条件下的测量的过滤器的质量，单位为微克 (μg);

mMF一tare一一粉尘采样之前指定条件下的测量的过滤器的质量，单位为微克 (μg);

m盯一厂一一粉尘采样之前指定条件下与参与测量的过滤器同时称量的参照过滤器的质量，单位为微克

(μg); 

m盯-2一一粉尘取样之后指定条件下与参与测量的过滤器同时称量的参照过滤器的质量，单位为微克

(μg) 。

D.3 粉尘浓度和排放率的计算

粉尘浓度和排放率分别按公式 CD.3) 和公式 CD.2) 计算:

SE凡st =叽tn盯G ……………………………………… CD.2)
, P2ιD 

式中:

SERust一一粉尘排放率，单位为微克每小时(问Ih);

mst一一称取的粉尘质量(湿度修正后的)，单位为微克 (μg);

n一一空气交换速率，单位为每小时也一1 ); 

Y一一测试室的体积，单位为立方米 Cm3 );

tG一一取样的全部时间，单位为小时也);
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巧2一一-通过玻璃纤维滤纸的体积，单位为立方米 Cm3 );

归一一全部的打印或复印时间，单位为小时也);

Cst=gLu--……......………………….. CD.3) 
, P2 

版权专有侵权必究

* 

式中:

Cst一一测试室的粉尘浓度，单位为微克每立方米 (μg/m3 ) 。
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