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彩色复印(包括多功能)设备

1 范围

本标准规定了彩色复印(包括多功能)设备(以下简称产品)的技术要求、试验方法、检验规则、标志、

包装、运输和贮存。

本标准适用于产品的设计和制造要求及质量检测。对有附加功能的产品其外部信号接口应按标准

接口配置，与其相关的外部网络及相连设备的技术要求不在本标准范围内。

本标准适用于原稿为 A3 及 A3 以下幅画、使用干式墨粉、热定影、普通纸的彩色复印(包括多功能〉

设备，其他具有彩色复印功能的产品和大幅面产品可参照使用。

本标准不适用于工业用产品〈直接连接到三相交流电源的产品)。

2 规范性引用文件

下列文件对于本文件的应用是必不可少的。凡是注目期的引用文件，仅注日期的版本适用于本文

件。凡是不注臼期的引用文件，其最新版本(包括所有的修改单〉适用于本文件。

GB/T 191 包装储运图示标志

GB/T 2829-2002 周期检验计数抽样程序及表〈适用于对过程稳定性的检验〉

GB 4943 信息技术设备的安全

GB 9254 信息技术设备的无线电骚扰限值和测量方法

GB/τ9969. 1 工业产品使用说明书 总则

GB/T 10992. 1 静电复印机第 1 部分:文件复印机

GB/T 13384 机电产品包装通用技术条件

GB/T 13963 静电复印(包括多功能)设备术语

GB/T 14436 工业产品保证文件总则

GB/T 16981 信息技术 办公设备复印机规格表中应包含的基本内容

GB 17625.1 电磁兼容 限值谐波电流发射限值(设备每相输入电流~16 A) 

GB/T 17712 速印机和文件复印机 图形符号

GB/T 18313 声学 信息技术设备和通信设备空气噪声的测量

GB 21521 复印机能效限定值及能效等级

GB/T 28625 彩色复印机测试放

GB/T 28626 彩色复印机图像质量评价方法

JB/T 9444(所有部分) 复印机械基本环境试验方法

3 术语和定义

GB/T 13963 和 GB/T 10992. 1 界定的以及下列术语和定义适用于本文件。

3. 1 

彩色复印(包括多功能)设备 color copying Cincluding multi-function) devices 

将原稿图像或文字转换成数字信号并进行数字处理后，通过扫描以静电方式成像，采用青色(C) 、品红
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色(M) 、黄色 (Y) 、黑色 (K)4 色墨粉进行复印，同时包含一种及一种以上附加功能，如打印、传真、扫描、网

络等的彩色复印设备。包括数码彩色复合机、多功能彩色数码复印机、数码彩色复印打印一体机等。

4 要求

4. 1 基本要求

4. 1. 1 图形符号

产品各部位使用的与安全有关的图形符号应符合 GB 4943 的规定，其他图形符号应符合 GB/T 17712 
的规定。撒耀攥瘸麟麟路翰蜘队

4. 1. 2 安全性能

4. 1. 4. 1 产

合表 1 的要车。

TVOC 

苯

苯乙烯

臭氧

粉尘

注 1. 打印/复印速度大于 60 页1m

注 2: 大幅面和打印/复印速度大于 70 页

4. 1. 4.2 产品在打印/复印状态时的噪声限值应符合表 2 的要求，采用声功率 LWA 表示。

表 2 产品噪声限值

产品类型 噪声 LWA

并行 61 十0.30XP
彩色

串行 59十0.35XP

注 1: P一一打印/复印速度。

注 2: 打印/复印速度>70 页Imin 的产品不适用。

、粉尘应符

毫克每小时

单位为分员 (A)

注 3: 对于串行彩色产品，如果彩色打印/复印速度运0.5X黑白单色打印/复印速度，其声功率级应明确注明。只

考虑进行黑白单色打印/复印速度的噪声测量。

2 
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4. 1. 5 能耗

产品的典型耗电量应满足 GB 21521 规定的能效限定值的要求。

4.2 产品工作条件

4.2.1 工作电压与频率

额定工作电压 :220 V士 22 V(额定工作电压范围应包含 220 V); 

频率 :50 Hz 。

4.2.2 一般工作条件

环境温度 :10 oC ,......, 32 oC; 

相对湿度 :20%""""80% ; 

工作温湿度适应性应符合附录 A 的要求。

4.3 耐运输、贮存环境性能

产品在包装条件下应能承受表 3 规定的试验。试验结束后，打开包装，设备应完好无损，各项技术

指标满足本标准要求。

表 3 耐这输、储存环境试验

项 目 试验方法 试验条件

振动试验 按 JB/T 9444 中相应部分的试验方法进行 1 g...6 Hz 、 30 min 

包装毛重<100 kg 时，按 JB/T 9444 中相应部分的试 自由跌落，高度 200 mm 

验方法进行 跌落次数 :4 次

跌落试验

包装毛重二三100 同时，按 JB/T 9444 中相应部分的试
倾斜跌落

验方法进行

保温试验 按 JB/T 9444 中相应部分的试验方法进行 温度一25
0

C 士 3 oC ,8 h 

恒定湿热试验 按 JB/T 9444 中相应部分的试验方法进行
温度 40 oC 土 2 oC ，相对湿度 90%"___

95% ,48 h 

4.4 外观质量

4.4. 1 金属件应进行必要的防锈处理，其质量指标和要求在企业标准中规定。

4.4.2 塑料件表面不应有裂纹、气泡和明显缩孔等缺陷。

4.4.3 所有构件应完整元损、连接可靠、紧固件元松动现象。

4.5 一般性能

4.5. 1 规格表中要求的项目

按照 GB/丁 16981 的要求，以下项目应在产品规格表中给出标称值并符合以下要求:

a) 预热时间:~标称值;

b) 首张印品时间:~额定标称值(包括黑白和彩色模式) ; 

c) 复印速度:标称值士 1 张(包括黑白和彩色摸式) ; 
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d) 最大原稿幅画 :A3二三420 mmX297 mm ， A4二三297 mmX210 mm; 

e) 最大印品幅商 :A3 或 A4;

f) 印品空白边:上十下《标称值(最大不超过 10.0 mm);左十右《标称值(最大不超过 10.0 mm) 。

4.5.2 面板操作和显示功能

控制面板上的各种操作应正常元误;显示功能应清晰正确。

4.5.3 标配功能检查

应对标配的功能(如扫描、打印、双商复印等〉进行符合性验证。

4.6 运行试验

4.6.2 产品在运

试验印量达到要求

F子号

3 

4 

5 

6 

序号

1 

2 

3 

4 

4 

三腾腾翻翻翰飞

表 5 印品质量要求a

项目名称 技术要求

色密度
青(C) 二三1. 0 、品红 (M) 二三1. 0 、

黄 (Y)二三 0.9 、黑 (K) 二三1. 2

底灰 ~O. 02(反射密度计)或ζ2.5( 白度仪〉

密度不均匀性
青(C)~25% 、品红(M)~25% 、

黄(Y)~25% 、黑 (K)~20%

密度变化〈连续 19 页) ~0.2 
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表 5 (续〉

序号 项自名称 技术要求

5 层次/级
青 CC)二刀、品红CM)~7 、

黄 CY) 二三6 、黑 CK) 二三7

6 分辨力/C线对/mm) 黑 CK) 二三4. 。

7 定影牢固度 注90%

8 平均色差D.E 三二 12.0

9 套色误差/mm 运0.20

10 起始线误差/mm 运2.0

11 图像倾斜误差/mm 三三1. 0

12 相对边误差 运0.8%

注A3 幅面 ~1. 0% 
13 等倍比例误差

~A4 幅面 三二1. 5%

>0.5 mm 元
14 色点

o. 3 mm~O. 5 mm 三二 15 个

>0.6 mm 元
15 白点

O. 3 mm~O. 6 mm ~15 个

油污和多余(散落〉的显影剂 无

其他
文字、数字、线条断裂(印品上最外一层的边

16 印品 元

缺陷
框线除外)0.5 mm 以上

印品上图像缺失宽度在 0.5 mm 以上 无

17 鬼影b 无明显鬼影

18 文字清晰度 清晰可辨

a 取样采用产品最大幅面进行。

b 自视判断有争议时，按照 GB/T 28626 的规定执行。

4. 7 电压波动运行试验

产品在额定负载条件下，将电源电压调到额定值的 110%或额定范围上限值的 110% ，以及额定值

的 90%或额定范围下限值的 90% ，产品运行中应元机械、电气故障。按表 6 的规定抽取印品，印品质量

应满足表 5 要求。

4.8 环境适应性

产品在低温低湿试验条件:温度 10 OC ，相对湿度 20%; 高温高湿试验条件:温度 27 OC ，相对湿度

80%或温度 32 OC ，相对湿度 60%。分别放置 4 h 后进行 1 h 的运行试验，应元机械、电气故障。按表 6

的规定抽取印品，印品质量应满足表 5 要求。

5 
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5 试验方法

5. 1 试验条件

5. 1. 1 除对试验环境条件另有规定外，试验应在环境温度 18 oC "-' 2 8 oC 、相对湿度 40 % "-'60 %、无影响

设备工作的外气流、直射阳光、强烈无线电子扰和其他辐射作用的室内进行。

5. 1.2 产品的其他使用条件应符合产品使用说明书中的规定。

5.2 调机规定

5.2. 1 运行试验前的调整不允许更换零部件。

5.2.2 凡抽取印品的试验应使用表 6 规定的测试版。

5.2.3 试验时采用产品生产者推荐使用的，在国内市场上公开销售的 70 g/ cm2 "-'80 g/m2 复印纸及消

耗材料。

5.2.4 试验中只允许一人操作。

5.2.5 除功能检查外，试验均为单面复印方式。

5.2.6 除功能设置要求外，试验应在彩色模式下进行。

5.3 耐运输、贮存环境试验

按表 3 的要求和 JB/T 9444 中相应部分的试验方法进行。

5.4 外观质量检查

通过目视检查外观质量，检验其是否满足 4.4 的要求。

5.5 …般性能检验

5.5.1 规格表中要求项目的检验

规格表中要求项目的检验方法如下:

a) 预热时间

用秒表测量从接通产品电源开关至可以复印的时间，以"min"或 "s"表示。测量值不能大于额定值

的 110% 。

b) 首张印品时间

用秒表测量从按下开始键至第一张 A4 印品完全排出机外所需的时间，以"s"表示。测量值不能大

于额定值的 110% 。

注 1: A3 幅面产品使用 A4(横送)。

注 2: 产品倍率设定为 1 : 1 ，将原稿放置在稿台玻璃上。

c) 复印速度

在彩色/单色模式下，将一张原稿连续复印，从第一张印品纸尾排出机外开始，用秒表计时，测量

60 s 内完全排出抗外的 A4(横送)丰富丽印品张数。若最后一张印品在 60 s 时未完全排出，可等待纸尾

完全排出时再停止计时。以"页/min"表示。

d) 最大原稿幅画

选择一个固定的缩小倍率，用幅图不小于稿台玻璃的图样为原稿，以标准幅面复印纸(最大允许幅

面)进行复印，用刻度为 0.5 mm 的钢板尺测量出原稿图样上对应于印品上印出的图像的最大幅面作为



最大原稿幅面，以"长×宽"(mmXmm)表示。

活:最大原稿幅面包含印品空白边。

e) 最大印品幅商

用标准复印纸进行复印，复印纸能j颐和排出机外，印品边缘应元任何损伤。

f) 印品空白边

GB/T 29793--2013 

用 GB/T 28625 中的全色版〈黑〉作为原稿进行等倍复印，用游标卡尺测量印品上四周空白边的宽

度，以"mm"表示。

5.5.2 菌板操作和显末功能

对控制面板上的控制键进行检查，确认显示及功能是否正常。

5.5.3 标自己功能检查

对产品标配功能逐一进行符合性验证。

5.6 运行试验方法

5.6. 1 纸路故障

5. 6. 1. 1 停机纸路故障率

记录并计算总试验时间内白纸路故障引起的停机次数与同时间内复印总张数的百分比。计算公

式为:

一停机纸路故障总次数停机纸路故障率一
复印总张数

5. 6. 1. 2 不停机纸路故障率

记录并计算总试验时间内，包括双张、多张、榴皱、破损等不停机纸路故障次数与同时间内复印总张

数的百分比。计算公式为:

不停机纸路故障次数 ν 
不停机纸路故障率二二

复印总张数 川

5.6.2 运行试捡

5.6.2.1 产品调整结束后进行本试验。记录试验的开始时间、结束时间和各个抽样时段的计数器

数值。

5.6.2.2 在 4 h 试验时间内进行连续复印，除印品抽样为 A3 幅面外，其余为 A4 幅面。试验印量为本

项试验中的全部印量(A3..A4)之和， A3 不折合 A40

5.6.2.3 运行试验采用综合版为原稿。

5.6.2.4 试验中按表 6 的规定抽取印品，并进行印品检测。

5.6.2.5 运行试验中，在产品所有的纸道上(子送纸道除外〉应对印章做等额数量的试验。

5.6.2.6 试验时，每一纸道至少有一次按指标把纸盒加满复印纸，并应等待纸盒内复印纸全部用完后

再次加纸。

5.6.3 试验中发生故障的处理

若试验中出现机械或电气故障，则终止试验。

7 
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5. 7 电压波动运行试验

5.7.1 将电源电压调到 4. 7 所规定额定值，产品运行 10 min，然后按表 6 中电压波动运行试验的规定

抽取第一次印样。再运行 10 min 后抽取第二次印样。抽样后产品工作时间不满 30 min 时，应工作至

30 mino 

5.7.2 按表 6 要求抽取印品，并按 4. 7 要求的检验项目进行检验。

5.7.3 若试验中出现机械或电气故障，则终止试验，并判定为不合格。

5.7.4 定影牢固度、色密度、分辨力、底灰 4 个考核项目若出现一项不合格，则判定为不合格。

5.8 环境适应性试验

5.8. 1 试验条件

按 4.8 的要求进行。

5.8.2 试验方法

环境适应性试验按 JB/T 9444 中相应部分的试验方法执行，并作如下规定:

a) 先进行低温低湿试验，中间平衡 24 h 后，再进行高温高湿试验。试验样机在规定的条件下，先

保持 4 h，再连续运行 1 h，印样张数不低于额定值的 65% ，按表 6 中相应项目的规定抽取

印品;

b) 除用于定影牢固度检验的印品连续取样外，其余的印品可单张取样;

c) 在运行过程中如产品出现机械、电气故障应立即停止试验，并判定为不合格;

d) 定影牢固度、色密度、分辨力、底灰 4 个考核项目若出现一项不合格，则判定为不合格。

5.9 印品抽样程序及印品质量检验

5.9. 1 印晶抽样程序

5. 9. 1. 1 产品设置

除测试版另有规定外，应在产品出厂默认缺省设置条件下抽取样品。

5.9. 1. 2 印品抽样检查规定

印品抽样检查规定如下:

a) 印品抽样数量及批次按表 6 进行;

b) 印品样本采用随机法编组。

5.9.2 印品质量检验

5.9.2.1 项目判定

按 GB/T 28626 规定的方法进行检验，除该标准有规定外，以被检印品的质量检查项目中最差一处

的测量值作为对单张印品质量指标的判定依据。

5.9.2.2 检验方法

表 5 中的其他项目按 GB/T 28626 进行检验。

8 
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表 6 复印品抽样检蠢表

序试验 抽样 判别 样本抽取/ 样本批/
不合格

判定

号项目
抽样时机 测试版 质量水平 检验项目

次数 水平 张 张 Ac Re 
(RQL) 

1 运行
产品预热结束

GB/T 28625 

试验 综合版
1 I 连续 10 10 。 1 定影牢固度

GB/丁 28625 选其中一张
最大复印品幅

连续 3 面、复印空
金色版〈黑) 最佳复印品

自边

GB/T 28625 
每色选其中

金色版
每色连续 3 一张最佳复 自点

印品

一般

2 性能
定影牢固度取

GB/T 28625 
样后 连续 3

选其中一张
色点

检查 全白版 最佳复印品

GB/T 28625 
选取其中密

连续 19 度最大与最 密度变化
综合版

小值

GB/T 28625 选其中一张
连续 3 鬼影

鬼影版 最佳复印品

第一次 第一次连续 5 ; 
5 次插取

# 2 

运行试验开 第二次连续 5;
的样品再

# 2 

始时 5 I 第二次连续 5 ; 10 。 2 
色密度、分辨

第四次连续 5 ; 
随机编为 力、平均色差

5 组〈批)
。 2 

第二次 第五次连续 5 2 3 

达到试验印量

的 25%时

定、一三 1丁- 第三次 GB/T 28625 
底灰、密度不

3 
试验 达到试验印量 综合殷

均匀性、层次、

的 50%时
第一次连续 3 ; 

5 次抽取
# 2 比例误差、起

第二次连续 3 ; 
的样品再

# 2 始线误差、图

第四次
5 I 第三次连续 3 ; 15 。 2 像倾斜误差、

随机编为

达到试验印量
第四次连续 3 ; 

5 组〈批)
。 2 相对边误差、

的 75%时
第五次连续 3 2 3 套色误差、其

他印品缺陆、

第五次
文字清晰度

印量结束时

9 
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试验

项目
抽样时机

电压调至试验

上限，产品运行

110 min 后
电压|

测试版

波动 1 _. ~rt.'_'_ FT" >+.1 GB/T 28625 
|第一批:定影牢|

上限| 出|综合殷
|固度抽样:1G 1

试验|
l 成后;

第二批:继续

低温 I 运行 10

低湿 第一批:定影
运行回度抽样完

第二批:本试验

结束前

温度达到并稳

定 4 h 产品预

热结束后运行|
高温 10 min 

高湿 GB/丁 28625

摇一l'丁• 第一批:定影牢 综合版

试验 国度抽样完

成后;

第二批:本试验

结束前

注:#表示不做判定。

10 

表 6 (续)

12|ffjT取/

1 1 连续 10

第二次连续 12

1 111 连续 10

第一次连续 12;
2 I 

第二次连续 12

，不合格
样本批/ 1 

i 质量水平
张

(丑QL)

连续 10 10 

|连续 10 10 

两次抽取

随机编为
10 

2 组(批)

判定
检验项目

Ac Re 

o 1 定影牢固度

。

。

1 

2 1 色密度、分辨

2 力、底灰

2 

2 力、底灰

1 |定影牢固度

2 

2 力、底灰
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5.10 污染物排放栓验

5. 10. 1 臭氧的检验按附录 B 规定的方法进行。

5.10.2 TVOC、苯和苯乙烯的检验按附录 C 规定的方法进行。

5.10.3 粉尘的检验按附录 D 规定的方法进行。

5. 11 噪声

项目的试验;

c) 合同规定时。

6.2 抽样方案

6.2.1 交收检验为全数检验或抽样检验。抽样检验的检查批量、抽样方案、检查水平、合格质量水平在

企业标准中规定。

6.2.2 第三方需进行型式检验时，产品的样本从逐批检查合格的产品中，随机抽取两台。

6.3 判定规则

6.3. 1 检验样本中单位产品的判定

5. 11. 1 噪声的检验方法按 GB/T 18313 的规定进行。

5. 11. 2 

5. 11. 3 使用 GB/T 28625 规
d缘

5. 11. 4 应选用 A4 幅

5. 11. 5 噪声的测

6. 1 检，

飞
/

10 
」与改变有关的部分或相应

单位产品的检验项目及不合格类别见表 7 0

11 
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表 7 检验项目表

不合格类别 检验分类
类别 序号 检验项目

A类 B类 C类 交收检验项目 型式检验项目

1 振动试验 A J 

2 跌落试验 A J 

3 低温试验 A J 
包装运输

恒定湿热试验 飞/4 A 
贮存及外观

5 包装及标志 ~ J 飞/

6 包装齐套性 A J J 

7 机器外观质量 A J 飞/

8 预热时间 A J 

9 首张印品时间 ~ J 

10 复印〈打印)速度 A J 

一般 11 最大原稿幅面 A J 

性能 12 最大印品幅西 ~ J 

13 印品空白边 A J 

14 部板操作与显示功能 ~ J J 

15 标配功能检查 A J J 

16 停机纸路故隆率 A J 

17 不停机纸路故障率 A J 
垣、一千'丁-

试验时间 飞/18 A 
试验

19 试验印量 A 飞/

20 机械电气故障 A 飞/

21 色密度 A J J 

22 底灰 A J J 

23 密度不均匀性 A J J 

24 密度变化 ~ J 

25 层次 ~ J J 

26 分辨力 A J 气J
图像

27 定影牢国度 A J 
质量

28 平均色差 A J 

29 套色误差 A J 

30 起始线误差 A J 

31 图像倾斜误差 A J 

32 相对边误差 A J 

33 等倍比例误差 A J 
一

12 
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表 7 (续〉

不合格类别 检验分类
类别 序号 检验项目

A类 B类 C 类 交收检验项目 ~式检验项目

34 色点 A J 

35 自点 A J 
自像

其他印品缺陷 A J J 36 
质量

37 鬼影 A J 

38 文字清断度 A 气/

拉械、电气故障 A J 

电压 色密度 A J 

波动 39 底灰 A J 
芜、-三:[丁叫

分辨力 A J 

定影牢固度 A J 

机械、电气故障 A J 

色密度 A J 
低温低湿

底灰40 
运行试验

A J 

分辨力 A J 

环境 定影牢固度 A J 
适应性 机械、电气故障 A J 

色密度 A J 
高温高湿

底灰 J 41 A 
运行试验

分辨力 A J 

定影牢固度 A J 

安全性能 42 另外标准规定 A J 

电磁兼容 43 另外标准规定 A J 

44 TVOC A J 

45 苯 A J 
污染物

苯乙烯 A J 环境 46 
排放

保护 47 粉尘 A 飞/

48 臭氧 A J 

49 噪声 A J 

能耗 50 典型耗电量 .6 J 

注 :6表示所属不合格类别 ;.J表示试验项目。

6.3.2 型式试验批量合格与不合格的判定方法

总样本按 GB/T 2829-2002 中一次抽样方案，判别水平 1 ，不合格质量水平与判定数组见表 8 0

13 
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表 8 型式试验判别

不合格质量水平 判定数组
缺陷类型

RQL 合格判定数 不合格判定数

A类 40 。 1 

B 类 80 1 2 

C 类 120 2 3 

7 标志、包装、运输和贮存

7. 1 标志

7. 1. 1 每台产品在适当位置应有铭牌或标记，其上标出:

a) 制造厂家;

b) 产品名称;

c) 产品型号或标识;

d) 额定电压单位为 V、额定频率单位为 Hz、输入电流单位为 A。

7. 1. 2 包装标志按 GB/T 191 有关规定执行。

7.2 包装

7.2. 1 对包装的要求，按 GB/T 13384 中有关防震、防潮、防尘的规定执行。

7.2.2 包装应保证在正常的运输和存放条件下，不致因颠震、装卸、受潮和侵入灰尘部使机器受损及紧

回松动。

7.2.3 包装箱内应随带下列文件:

a) 产品合格证明。产品合格证的编写应符合 GB/丁 14436 的规定。

b) 产品使用说明书。产品使用说明书的编写应符合 GB/T 9969.1 的规定。

c) 装箱单。

7.3 运输和贮存

7.3. 1 运输过程中不得直接承受雨淋、曝晒、摔撞等剧烈冲击振动及重压。

7.3.2 产品应在仓库中贮存。贮存时应保持原包装状态。仓库内应通风良好，周宙空气中不应有腐蚀
性气体及有机溶剂气体。长期贮存要求环境温度为 5 oC'""-'35 oC ，相对湿度不超过 90% 。

7.3.3 产品贮存堆放高度应不超过包装箱上的标记要求。

7.4 消耗材料

产品随机所配带的光导体、显影材料等应是产品说明书中规定的消耗材料，按其各自的有关标准规

定执行。

14 
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附录

(规范性附录〉

工作温、湿度范围示意图

A 

印品质量测试时的温、湿度条件:如图 A.l 所示， 27
0

C/80%RH 、 32
0

C/60%RH 、 32
0

C/80%RH 所

包围的范自除外。

100 

醋 32 "c 
80%RH 

32 .C 

60%RH 

27 "c 

80%RH 
90 

80 

70 
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50 
同
时
汉
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蹦

40 

30 

20 
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。

。

15 

提度/"C

工作温、温度范围示意图圈 A.1
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B.1 试验条件

B. 1. 1 测试室

测试室应符合下列条件:

a) 温度 :23 oc 士 2 oC; 

b) 相对湿度 :50% 士5%;

c) 空气交换速率:

附录 B

(规范性附录)

臭氧的检验方法

测试室体积~5 m3 
: (1~n~5) 士 5%;

测试室体积>5 m3 :(1~η~2) 土 5%;

d) 测试室空白值:

当空气交换速率 n=l h- 1 时的臭氧半衰期应>10 min，臭氧浓度<4μg/m3
; 

e) 测试室流速 :0.1 m/s'-""'0.3 m/s; 

f) 测试室体积 :O.Ol<V四T/VK<O. 25; 

VEUT一一测试标的体积(EUT 为测试设备) ; 

V K 一一一测试室的体积。

B. 1.2 仪器设备

仪器设备如下:

a) 紫外光度法臭氧分析仪;

汕大气压表。

B. 1.3 测试版

采用 ISO/IEC 28360: 2007 的彩色样张。

B. 1.4 试验用纸张

使用 A4 幅面 60 g/m2 '-""'80 g/m2 普通复印纸。

B. 1.5 产品设置

B. 1. 5. 1 速度选用产品出厂的默认值。

B. 1. 5. 2 产品的工作状态应设置为打印状态，没有打印功能的产品设置为复印状态。

B. 1.6 产品及消耗材料的放置

产品及其使用的消耗材料应在测试前一天放入测试室内。

B.2 试验方法

B.2.1 采样时机

臭氧的采样从打印阶段开始，并持续到打印后龄段。

16 
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B.2.2 采样步骤

试验按下列步骤进行:

a) 连接采样管线并接通臭氧测试仪;

b) 空气交换速率设定为 n=l h- 1 ""5 扩 1 (体积~5 m3 )或 n=l h- 1 ""2 h- 1 (体积>5 m 3 ); 

c) 使用规定的测试版作原稿进行打印，应保证连续工作 10 min 以上;对于不能连续工作 10 min 

的产品，应选用最大的连续工作时间进行打印工作。

B.3 臭氧排放率的计算

式中:

SERu - … 

Cmax 

是 r

..( B.1 ) 

VPTR 

H' 

17 
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附录 C

(规范性附录〉

TVOC、苯和苯乙烯的检验方法

C.1 试验条件

C. 1. 1 测试室

测试室应符合下列条件:

a) 温度 :23 oc 土 2 oC; 

b) 相对湿度 :50% 士 5%;

c) 空气交换速率:

测试室体积~5 m3 :C1~η~5) 士5%;

测试室体积>5 m3
: C1~n~2) 土5%;

d) 测试室空白值:当空气交换速率 η=1 h- 1 时的空白值应满足以下要求:

单独物质<2μg/m3
; 

丁VOC<20μg/m勺

e) 测试室流速 :0.1 m/s"'_'0.3 m/s; 

f) 测试室体积 :0. 01<VEUT /VK <0. 25; 

VEUT………测试标的体积CEUT 为测试设备) ; 

V K 一一一测试室的体积。

C. 1.2 仪器设备

仪器设备如下:

a) 气相色谱仪CGC)或气质联用仪CGC~..1S) ; 

b) 热解吸分析仪;

c) 大气采样器;

d) 色度计;

e) 功率计。

C. 1.3 测试版

使用 ISO/IEC 28360: 2007 的彩色样张。

C. 1.4 试验用纸张

使用 A4 幅面 60 g/旷，...._， 80 g/m2 普通复印纸。

C. 1.5 产品设置

C. 1. 5. 1 速度选用产品出厂的默认值。

C. 1. 5. 2 产品的工作状态应设置为打印状态，没有打印功能的产品设置为复印状态。

C. 1.6 产品及消耗材料的放置

产品及其使用的消耗材料应在测试前一天放入测试室内。

18 
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C.2 试验步骤

C. 2.1 准备龄段采样

按下列步骤进行:

a) 产品处于关闭状态，将采样管向大气采样器连接，采样器设置流量为 0.1 L/min ""-J O. 2 L/min; 

b) 测试室空气交换速率设置为 η二二 1 h-1
; 

c) 接通产品电源开关，在 1 h 的准备阶段结束前 20 min 进行 TVOC 的采样，采样时间为

20 min; 

VOC 准备阶段的排放率〈

计算:

d) 

e) 

C.2.2 

、
飞
，
/
、
、
，
/
、
、
，
，
，

a
L
υ
c
i
 

、
‘
，
/
、
B
F
h
p

de-fz 

SERB = CB X nB X V …..( C.l ) 

式中:

SERB 一一准备阶段 VOC 排放率，单位为微克每小时(μg/h);

CB 一一'准备阶段 VOC 浓度，单位为微克每立方米(μg/旷) ; 

向 …一准备阶段采样的空气交换率，单位为每小时也-1) ; 

V …一测试室的体积，单位为立方米(m勺。

C"R = m ,!f_!C-B -
B 一一一一一一一一一

V p 
..( C.2 ) 

式中:

CB 一一准备阶段 VOC 浓度，单位为微克每立方米(μg/m3 ) ; 

mVOC-B一一一准备阶段 VOC 采样质量，单位为微克(μg) ; 

19 
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V p 一一准备盼段 VOC 采样体积，单位为立方米Cm3 ) 。

C.4.2 打印和打印后阶段的 VOC 排放率的计算

打印和打印后阶段的 VOC 排放率按式CC.3)计算:

m"nr 
一士子旦旦 X nDN 2 X V X tG - SERB X nDN X tG 

SERnN 二二 , p 
υN nDN × tD-e-npN×〈tG一旧 + e-nDNXlG 

式中:

SERr川……打印和打印后阶段的 VOC 排放率，单位为微克每小时(印μg/h讪) ; 

mvoCDN口阶DN一一打印和打印后阶段的 VOC 分析后的质量，单位为微克(印μgρ) ; 

V p 一一打印和打印后阶段的采样体积，单位为立方米(旷 ) ; 

nDN 一一一打印和打印后阶段的空气交换率，单位为每小时仙一1) ; 

V …一测试室的体积，单位为立方米Cm3 ) ; 

tG 一一盯印和打印后阶段全部的取样时间，单位为小时Ch) ; 

SERB 一一准备阶段 VOC 排放率，单位为微克每小时(μg/h);

h 一一打印阶段的工作时间，单位为小时Ch) 。

C.4.3 未识别 VOC 排放率的计算

…………… C C.3 ) 

用甲苯的响应系数计算未识别的 VOC 的浓度值，准备阶段的排放率按式CC.1)和式CC.2)计算，打

印和打印后阶段的排放率按式CC.3)计算。

C. 4. 4 TVOC 排放率的计算

C. 4. 4. 1 TVOC 排放率包括保留时间介于正己烧到正十六烧之间的全部物质(包括已知和未知〉的总

和CSCRDN 十SERB ) 。

C.4.4.2 排放率小于下列数值的物质除外:

体积~5 旷的测试室: SERB O. 005 mg/h , SERDN O. 05 mg/h; 

体积>5 旷的测试室: SERB O. 02 mg/h , SERDN O. 2 mg/ho 

C.4.5 苯乙烯的排放翠的计算

采用 VOC 测量中苯乙烯的浓度值，准备龄段的排放率按式CC.1)和式CC.2)计算，打印和打印后阶

段的排放率按式CC.3)计算。
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D.1 试验条件

D. 1. 1 测试室条件

测试室应符合下列条件:

a) 温度 :23 oc 士 2 oC; 

b) 相对湿度 :50% 士 5%;

c) 空气交换速率:

附录 D

(规苟性附录〉

粉尘的检验方法

测试室体积~5 m3 :(1~η~5) 土 5%;

测试室体积>5 m3
: (1~n~2) 士 5%;

d) 测试室空白值:当空气交换速率 η口 1 h- 1 时，粉尘的空白值应<10μg/m3
; 

e) 测试室流速 :0.1 m/s""_'O. 3 m/s; 

。 测试室体积: O. 01 <V EUT /V K < O. 25 ; 

VEUT一一测试标的体积(EUT 为测试设备) ; 

VK 一一测试室的体积。

D. 1. 2 仪器设备

仪器设备如下:

a) 恒流量粉尘采样器〈玻璃纤维过滤器) ; 

b) 精密电子分析天平。

D. 1.3 测试版

使用 ISO/IEC 28360: 2007 的彩色样张。

D. 1.4 试验用纸张

应选用 A4 幅图 60 g/m2 
,..._, 80 g/m2 普通复印纸。

D. 1.5 产品设置

D. 1. 5. 1 速度选用产品出厂的默认值。

GB/T 29793-2013 

D. 1. 5. 2 产品的工作状态应设置为打印状态，没有打印功能的产品设置为复印状态。

D. 1.6 采样条件

D. 1. 6. 1 采样点:测试室中心位置。

D. 1. 6. 2 取样体积速率~80%测试室的空气交换速率。

D. 1.7 产品及消耗材料的放置

产品及其使用的消耗材料应在测试前一天放入测试室内。
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D.2 试验步骤

D. 2.1 过滤器的称量

使用电子天平称量并记录两个过滤器的质量，其中一个过滤器作为参照过滤器保存。

D. 2. 2 采样时机

粉尘的采样从打印阶段开始，直至完成四次空气交换后结束。

D. 2. 3 检验方法

按下列步骤进行:

a) 接通粉尘采样器，进行参数设定;

b) 空气交换速率设定为 n= 1 h- 1 
r--J 5 h一 1 (体积~5 m3 )或 η口 1 h… 1 ，-...; 2h一 1 (体积>5 m 3

); 

c) 设定产品打印参数，使用规定的测试版作原稿进行打印工作 10 min 以上。

对于不能连续工作 10 min 的产品，应选用最大的连续工作时间进行打印工作。

D. 2. 4 样品称量

D. 2. 4.1 样品称量

使用电子天平分别称量参煎过滤器的质量和采样后过滤器的质量。

D. 2. 4.2 样品涯度修正

采样的过滤器〈湿度修正〉中的绝对粉尘质量按式(D.1)确定:

mst = (mMFωgross m MF-tare )十 (mRF-l - mRF-2) ……………………( D.1 ) 

式中:

mst 一一称取的粉尘质量(湿度修正后的) ，单位为微克(μg) ; 

mMF-gross 一一粉尘采样之后指定条件下的测量的过滤器的质量，单位为微克(μg) ; 

mMF-tare 一一粉尘采样之前指定条件下的测量的过滤器的质量，单位为微克〈μg);

m盯~1 一一粉尘采样之前指定条件下与参与测量的过滤器同时称量的参照过滤器的质量，单位为

微克(μg) ; 

mRF-2 一一粉尘取样之后指定条件下与参与测量的过滤器同时称量的参照过滤器的质量，单位为

微克〈μg) 。

D.3 粉尘排放率和浓度的计算

粉尘排放率和浓度分别按式(D.2)和式 (D.3)计算:

式中:

st X n X V X tG SER lIst =……………………………( D.2 ) 
… Vp X tn 

SERust一一粉尘排放率，单位为微克每小时〈μg/h);

mst 一一一称取的粉尘质量(湿度修正后的) ，单位为微克〈μg) ; 

η 一一空气交换速率，单位为每小时(h- 1 ) ; 

V 一一测试室的体积，单位为立方米(m3 ) ; 



tG 一一取样的全部时间，单位为小时(h);

V p 一一通过玻璃纤维滤纸的体积，单位为立方米(m勺。

tD 一一全部的打印或复印时间，单位为小时(h);

式中:

C.t=~st 一­st -V
p 

Cst一一测试室的粉尘浓度，单位为微克每立方米〈μg/m3 ) ; 

mst…一称取的粉尘质量〈湿度修正后的) ，单位为微克〈μg) ; 

Vp一一通过玻璃纤维滤纸的体积，单位为立方米(旷)。

GB/T 29793… 2013 
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